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dla Polski Wschodniej - Polska Unie Europejska

Grupa PFR

Radom, 04.11.2025
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 01/10/2025

W zwiazku z realizacjg projektu pt. ,Transformacja przedsiebiorstwa ALFA Agnieszka Pogodziriska w kierunku
Przemystu 4.0 poprzez automatyzacje i robotyzacje proceséw technologicznych oraz kontroli jakosci”
realizowanego w ramach naboru Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 w ramach dziatania 1.2
Automatyzacja i robotyzacja w MSP firma ALFA Agnieszka Pogodziriska zaprasza do sktadania ofert na
wykonanie ustugi obejmujacej:

dostawe, roztadunek, instalacje oraz uruchomienie dwach (2) sztuk piecioosiowych centréw obrébczych CNC,
wraz z pefng integracja logiczng i komunikacyjng ww. urzadzen, umozliwiajaca realizacje zautomatyzowanego
procesu obrobki, kontroli jakosci oraz segregacji detali, a takie przeszkoleniem personelu i dostarczeniem
niezbednej dokumentacji techniczne;j.

ZAMAWIAJACY:

ALFA Agnieszka Pogodziriska

NIP: PL9482260571

Ul. Ignacego Paderewskiego 22D/36, 26-600 Radom
www.cncalfa.pl

. OSOBA UPRAWNIONA DO KONTAKTU:
Kewin Pogodzinski
Mobile. +48 795 063 592
Email. kewin@cncalfa.pl

1. TRYB UDZIELANIA ZAMOWIENIA
Postepowanie jest prowadzone na podstawie dokumentu ,, Wytyczne dotyczgce kwalifikowalnosci wydatkéw na
lata 2021-2027”

Postepowanie prowadzone jest zgodnie zasadg konkurencyjnosci, ktére przekracza wyrazong w ztotych
rownowarto$¢ kwoty 80 000 zt netto tj. bez podatku od towardw i ustug (VAT).

Do niniejszego postepowania nie stosuje sie przepisdw ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamdwien
publicznych (Dz. U. z 2013 r., poz. 907 z pdzn. zm.).

1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest dostawa, instalacja, uruchomienie urzadzen:

1. Dwa (2) piecioosiowe centra obrobcze CNC
Zamowienie obejmuje réwniez:

e dokumentacje techniczno-ruchows,

e uruchomienie systemu w zakfadzie Zamawiajgcego,

e petne szkolenie personelu,

2. Wymagania szczegétowe:

Przedmiotem zamodwienia jest dostawa, roztadunek, instalacja, uruchomienie oraz integracja dwoéch sztuk (2
szt.) piecioosiowych centréow frezarskich CNC typu ,gantry” ze stotem uchylno-obrotowym, zapewniajgcych
petng 5-osiowg obrébke symultaniczng, przeznaczonych do zautomatyzowanego procesu obrébki, kontroli
jakosci oraz segregacji detali.
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Maszyny muszg by¢ fabrycznie nowe, posiadac¢ certyfikat zgodnosci CE i spetnia¢ wszystkie ponizsze wymagania

techniczne.

1) Wymagane parametry techniczne

Parametr / Funkcja /
Cecha

Wartos¢ wymagana

Typ maszyny

Centrum frezarskie typu ,,gantry” ze stotem uchylno-obrotowym (5 osi
symultaniczne)

‘Korpus maszyny

HOdIew mineralny (polimerobeton)

‘Stéf roboczy

HStaI nierdzewna, hartowana

‘Przestrzeh obrdbcza

HStaI nierdzewna

‘Naped osi C

Istot osi A

HObustronnie tozyskowany, naped jednostronny

‘Przesuw wosiX/Y/Z

|| min. 600 / 600 / 500 mm

‘Za kres osi A

|
|
|
HSiInik momentowy |
|
|
|

Hod +130° do -130° lub szerszy

Srednica stotu
obrotowego

min. 600 mm x 500 mm

Dopuszczalne obcigzenie
stotu

min. 500 kg

Wrzeciono

stozek HSK-A63 lub réwnowazny, min. 16 000 obr/min, 18 kW, 160 Nm,
zabezpieczenie antykolizyjne w osi Z

Kompensacja termiczna i
termostatowanie
wrzeciona

TAK

‘System chtodzenia

Hprzez wrzeciono, cisnienie min. 30 bar; powietrze przez wrzeciono

‘Prowadnice osi

‘Magazyn narzedzi

Hmin. 30 pozycji

‘Sondy

Htoczne, liniaty pomiarowe z nadcisnieniem |

Hpomiar detalu i laserowa pomiaru narzedzia

System sterowania

System sterowania CNC z mozliwoscia programowania cykli obrébczych 5-
osiowych, graficzng symulacjg 2D/3D, wizualizacjg $ciezki narzedzia, edycja
parametrow technologicznych, korekcjg osi oraz funkcjami diagnostycznymi.
Interfejs uzytkownika w jezyku polskim.

lezyk polski, pulpit min. 20", symulacja 2D/3D, wybér strategii pracy, cykle

pozycjonowania

Interfejs obrébcze, korekcja osi
Predkos¢ szybkich - ;
przesuwdw X/Y/Z min. 40 m/min
Doktadnosé

< 0,006 mm (osie liniowe), < 10" (osie obrotowe)

Oprogramowanie i
komunikacja

Interfejs komunikacyjny: przemystowe ztgcze wielostykowe typu HAN 16B lub
rownowazne, zapewniajgce mozliwos¢ wymiany sygnatéw i komunikacji z
systemem automatyzacji, mozliwos¢ potgczenia z siecig i systemem automatyzacji

Szafa sterownicza

HKIimatyzowana

Pozostate elementy

Automatyczne drzwi, transporter wiéréw, centralne smarowanie, pistolet
sptukujacy,korekcja osi obrotowych wzgledem liniowych, pulpit obtsugi
recznej,odcigg mgty olejowej, przepust obrotowy medidw w stole maszyny

2) Sygnaty wyjsciowe i komunikacja z systemem automatyzacji
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Maszyna CNC musi by¢ wyposazona w zestaw bezpotencjatowych sygnatéow wejsé/wyjs¢ umozliwiajgcych petng
integracje z systemem automatycznym (np. z robotem przemystowym).

Lista sygnatéw wyjsciowych:

o)

Sygnat zamkniecia drzwi maszyny CNC (robot nie moze wejsé).

1) Styk kanatu 1 systemu bezpieczeristwa maszyny — zatrzymanie awaryjne robota.
2) Styk kanatu 2 systemu bezpieczenstwa maszyny — zatrzymanie awaryjne robota.
3) Styk kanatu 1 systemu bezpieczenstwa robota — zatrzymanie awaryjne maszyny.
4) Styk kanatu 2 systemu bezpieczenstwa robota — zatrzymanie awaryjne maszyny.
5) Wspdlny punkt stykdw bezpotencjatowych dla sygnatéw z maszyny.
6) Potwierdzenie trybu automatycznego i bezpiecznej pozycji startowej maszyny.
7) Sygnat zakonczenia programu sterujgcego (informacja dla robota o mozliwosci wymiany detalu).
8) Sygnat otwarcia drzwi maszyny CNC (robot moze wejs¢).
)
0

10) Sygnat funkcji MO — wysoki przy zatrzymaniu, niski po wznowieniu lub resecie.
11) Sygnat robota do zamkniecia drzwi.
12) Sygnat robota do otwarcia drzwi.
13) Sygnat robota do uruchomienia programu sterujgcego maszyny CNC.
)

14) Wspolny punkt stykow bezpotencjatowych dla sygnatéw z robota.
3) Zakres dostawy

e Dostawa urzadzenia (reguta DAP Incoterms 2020) do zaktadu Zamawiajacego.

e Instalacja, uruchomienie i kalibracja obrabiarki.

e  Przeprowadzenie minimum 5-dniowego szkolenia z obstugi i utrzymania.

e Dostarczenie petnej dokumentacji technicznej, instalacyjnej i DTR, w tym opiséw funkcji M/G.

e  Wstepny odbidr u producenta oraz korcowy odbiér w zaktadzie Zamawiajgcego (pomiar geometrii i
test Ballbar < 0,008 mm).

4) Gwarancja
e  Minimum 12 miesiecy od daty podpisania protokotu odbioru koficowego stanowiska.

3. Kod Wspdlnego Stownika Zamdwien:
Kod CPV: Kod CPV: 42632000-5 — Obrabiarki sterowane komputerowo do metalu

4. Rodzaj zamdéwienia: Dostawy

Jezeli w jakimkolwiek miejscu zapytania ofertowego, zostaty wskazane nazwy producenta, nazwy wtasne, znaki
towarowe, patenty lub pochodzenie materiatéw czy urzgdzen stuzgcych do wykonania niniejszego zamdwienia,
ktére wskazujg lub mogtyby wskazywac na konkretnego producenta, nie stanowi to preferowania wyrobu czy
materiatéw danego producenta, lecz ma na celu wskazanie na cechy - parametry techniczne i jakosciowe nie
gorsze od podanych w opisie. Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie materiatdw czy technologii i rozwigzan
rownowaznych tj. nie obnizajgcych standardéw oraz wymagan technicznych, funkcjonalnych i uzytkowych
okreslonych przez Zamawiajgcego. W zwigzku z tym wszystkie opisy i wskazania zawierajgce funkcje i wymagania
zwigzane z korzysciami i funkcjonalnos$ciami wymaganymi przez Zamawiajgcego powinny by¢ traktowane jako
wskazania wymagan dotyczace warunkow réwnowaznosci. Ewentualne nazwy majg jedynie za zadanie
sprecyzowanie oczekiwan jakosciowych i technicznych Zamawiajgcego. Zamawiajacy dopuszcza ujecie w ofercie,
a nastepnie zastosowanie innych wyrobow niz ujete w dokumentacji, pod warunkiem zapewnienia parametrow
nie gorszych (lub réwnowaznych) niz okreslono w dokumentac;ji. Kazdy z oferentéw moze zastosowac wyroby
rownowazne odpowiadajgce parametrom technicznym zawartym w zapytaniu.

5. Nie dopuszcza sie sktadania ofert cze$ciowych.
6. Nie dopuszcza sie sktadania ofert wariantowych.
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V. WARUNKI, WYKLUCZENIA Z POSTEPOWANIA ORAZ SPOSOB DOKONANIA ICH OCENY

1. O udzielenie zamowienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktdrzy tacznie spetniajg nastepujace warunki:

a) Warunkiem przystgpienia do uczestnictwa w postepowaniu jest spetnienie warunkéw dotyczacych
opisu przedmiotu zamdwienia zawartych w pkt. Ill niniejszego zapytania;

b) Posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponujg potencjatem technicznym i osobami
zdolnymi do wykonania zamdwienia;

c) Posiadajg uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli ustawy naktadaja
obowigzek posiadania takich uprawnien;

d) Znajduja sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej wykonanie zamodwienia;

e) Nie znajduja sie w stanie upadtosci oraz nie znajduja sie w stanie likwidacji.

Za spetnienie powyiszych warunkéw Zamawiajagcy uzna podpisanie oswiadczenia (zatacznik numer 2 do
zapytania ofertowego).

1. Oferent powinien zagwarantowac, iz przedmiot zamowienia jest najbardziej korzystny pod wzgledem
gospodarczym oraz korzystnie oddziatuje na srodowisko poprzez matg energochtonnos¢, zuzycie wody,
wykorzystanie materiatéw pochodzacych z recyklingu etc.

2. W celu unikniecia konfliktu intereséw zamowienie, ktérego dotyczy niniejsze zapytanie ofertowe, nie moze
byc¢ udzielane podmiotom powigzanym z Zamawiajgcym osobowo lub kapitatowo.

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujgcymi w imieniu
Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a
wykonawcg, polegajace w szczegdlnosci na:

a) uczestniczeniu w spétce jako wspolnik spotki cywilnej lub spétki osobowej;

b) posiadaniu udziatéw lub co najmniej 5% akcji;

c) petnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pethomocnika;

d) pozostawaniu w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ktéry moze budzi¢ uzasadnione
watpliwosci, co do bezstronnosci w wyborze wykonawcy, w szczegdlnosci pozostawanie w
zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa Ilub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia lub w stosunku
przysposobienia, opieki lub kurateli;

e) pozostawaniu z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze moze to budzi¢
uzasadnione watpliwosci co do bezstronnosci tych osdb.

Potwierdzeniem braku powigzan kapitatowych lub osobowych jest ztozenie przez Oferenta oswiadczenia o braku
wystepowania w/w powigzan (zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego).

3. W celu potwierdzenia spetnienia ww. warunkow, Oferent przedtozy stosowne o$wiadczenia— zatgcznik nr 2
4. Ocena spetnienia powyzszych kryteriéw nastgpi w formule ,,spetnia/nie spetnia” w oparciu o o$wiadczenia i
dokumenty zawarte w formularzu ofertowym, a w przypadku zatacznikébw w formule ,zataczono/nie

zataczono”.

V. KRYTERIA OCENY OFERTY
Wybdr najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujgce kryteria punktowe:

‘Lp. HKryterium oceny HWaga [%] HOpis i sposéb weryfikacji

Punktacja / Opis przyznania punktéw:

1 |[Cena netto 60% . . e
Oceniana bedzie cena netto catego zamowienia.

Oferta z najnizszg ceng otrzymuje 60 pkt.
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‘Lp. HKryterium oceny

HWaga [%] HOpis i sposéb weryfikacji

Pozostate — proporcjonalnie wedtug wzoru: (Cena najnizsza / Cena badanej oferty) x
60 pkt.

Termin realizacji zamoéwienia

Punktacja / Opis przyznania punktéw:

Im krétszy deklarowany termin od daty podpisania umowy, tym wyzsza punktacja.
- 90 dni (najdtuzszy dopuszczalny).

Kryterium weryfikowane wedtug wzoru:
P = ((Tmax — Tbadany) / (Tmax — Tmin)) x 15 pkt

0,

2 (w dniach) 15% Gdzie:
Tmax =90 dni,
Tmin = najkrétszy mozliwy termin dopuszczony (np. 30 dni),
Tbadany = termin zadeklarowany w danej ofercie.
Weryfikacja:
Wykonawca w ofercie musi jednoznacznie zadeklarowac termin realizacji (w dniach
kalendarzowych) liczony od daty podpisania umowy.
Punktacja / Opis przyznania punktéw:
W ramach tego kryterium oceniana bedzie tgczna dtugos¢ okresu gwarancji (w
miesigcach) udzielonej na obie maszyny. Minimalna gwarancja: 12 miesiecy.
Wzér wyliczenia punktow:

3 Dtugos¢ okresu gwarancji na 15% G = (Go / Gmax) x 15 pkt

obie maszyny (w miesigcach)

G — liczba punktéw za gwarancje
G, — liczba miesiecy gwarancji w ofercie ocenianej
Gmax — NAjwyzsza liczba miesiecy gwarancji sposrod wszystkich ofert
- Oferty z okresem gwarancji ponizej 12 miesiecy zostang odrzucone jako
niespetniajgce warunkéw udziatu.
Punktacja / Opis przyznania punktéw:
Liczba dni szkoleniowych oraz zakres merytoryczny obejmujacy: obstuge, integracje,
metrologie, konserwacje.

4 |[Zakres i dtugos¢ szkolenia 10% Ocena jakosciowo-ilosciowa:

v <5dni—0 pkt;
v' 5-7 dni-5 pkt;
v' >8dni —10 pkt

VI. OCENA OFERT:

1. Oferty oceniane beda dwuetapowo:

- W pierwszym etapie weryfikowana bedzie formalna poprawnos¢ oferty — kompletnosé, zgodnos¢ z
wymaganiami technicznymi oraz poprawnos¢ ztozenia. Oferty uznane za niepoprawne zostang
odrzucone i nie bedg podlegaty dalszej ocenie.

- W drugim etapie, oferty poprawne formalnie bedg podlegaty ocenie punktowej, pod katem zakresu
spetnienia kryteridw oceniajgcych.

2. Maksymalna liczba punktow do uzyskania wynosi 100. Za najkorzystniejszg zostanie uznana oferta ktéra
uzyska najwiekszg punktowa ocene z wszystkich wyzej wymienionych kryteridw.
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3. JezeliZamawiajgcy nie moze dokonac¢ wyboru oferty ze wzgledu na uzyskanie identycznej liczby punktow,
wybrana zostanie oferta z nizszg cena.

4. W przypadku gdy Wykonawca, ktéry ztozyt najkorzystniejsza oferte uchyla sie od podpisania umowy,
Zamawiajacy ma prawo wybrac najkorzystniejszg oferte sposrdd pozostatych, ztozonych ofert.

5. Ponadto Zamawiajacy przy dokonywaniu wyboru oferty bedzie sie kierowat elementarnymi zasadami
obowigzujacymi we wspolnotowym jednolitym rynku europejskim, w szczegdlnosci zasadg przejrzystosci
i jawnosci prowadzonego postepowania, zasadg ochrony uczciwej konkurencji, zasada swobody
przeptywu kapitatu, towardow, débr i ustug, zasadg niedyskryminacji i rownego traktowania wykonawcow
na rynku.

6. Zamawiajacy po dokonaniu oceny nadestanych ofert dokona oceny najkorzystniejszej oferty co zostanie
udokumentowane protokotem postepowania o udzielenie zamdwienia.

7. Informacja o wyborze najkorzystniejszej oferty zostanie umieszczona na bazie konkurencyjnosci, a
Wykonawca zostanie powiadomiony drogg elektroniczng lub pisemna.

8. W ramach wniosku o dofinansowanie oferty moga zosta¢ przekazane w celu weryfikacji do wtasciwej
instytucji publicznej.

VII. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA:

1. Termin rozpoczecia realizacji zamowienia: po podpisaniu umowy.

2. Termin zakonczenia realizacji zamdwienia: maksymalnie do 90 dni od podpisania umowy

3. Realizacja zamdwienia musi by¢ potwierdzana podpisaniem protokotu zdawczo-odbiorczego bez uwag
Zamawiajacego.

4. Miejsce dostarczenia przedmiotu zamoéwienia: Antonidwka 30A, 26-630 JedInia-Letnisko

VIII. MIEJSCE ORAZ TERMIN SKEADANIA OFERT:
1. Termin sktadania ofert jest nie mniejszy niz 30 dni i uptywa w dniu 5 grudnia 2025 roku o godzinie
23:59:59.

2. Sposoby sktadania ofert:

—  Wytacznie poprzez strone www.bazakonkurencyjnosci.funduszeeuropejskie.gov.pl
w odpowiedzi na niniejsze ogtoszenie ofertowe.

3. Oferta musi by¢ sporzgdzona w jezyku polskim.

4. Konsekwencje ztozenia oferty niezgodnie z opisem w pkt. VIII.2 i VIII.3 ponosi Wykonawca.

5. Oferty ztozone po terminie okreslonym w pkt. VIII.1. nie beda rozpatrywane (decyduje data wptywu
oferty).

6. Skuteczne ztozenie oferty oznacza otrzymanie oferty przez Zamawiajgcego przed uptywem terminu
sktadania ofert.

7. Zmiany albo wycofanie oferty przez Oferenta przed uptywem terminu sktadania ofert sg dopuszczalne.

8. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ udzielenia zamdwienia uzupetniajgcego, zgodnego z przedmiotem
udzielonego zamdwienia podstawowego.

IX. TERMIN ZWIAZANIA OFERTA:
Wykonawcy sg zwigzani ofertg przez okres 60 dni. Bieg terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z
uptywem terminu sktadania ofert.

X. SPOSOB PRZYGOTOWANIA OFERTY:

1. Oferte nalezy sporzadzi¢ na formularzu ofertowym — Zatgcznik nr 1 do zapytania.

2. Kazdy Wykonawca moze ztozy¢ tylko jedng oferte i zaproponowac tylko jedng cene.

3. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe lub osoby upowaznione do reprezentowania Wykonawcy.

4. Wzory dokumentéw dotgczonych do niniejszego zapytania powinny zosta¢ wypetnione przez
Wykonawce i dotgczone do oferty, bgdz tez przygotowane przez Wykonawce w tresci zgodnej z zapytaniem.

5. Wykonawca ponosi wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

6. Oferte nalezy sporzadzi¢ pisemnie lub elektronicznie w jezyku polskim w jednym egzemplarzu.

7. Wykonawca moze zastrzec w ofercie, iz Zamawiajacy nie bedzie mdgt ujawni¢ informacji stanowigcych
tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, tj. nieujawnione
do wiadomosci publicznej informacje techniczne, technologiczne, organizacyjne lub inne informacje
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posiadajgce wartosc gospodarczg, co do ktérych przedsiebiorca podjat niezbedne dziatania w celu zachowania
ich poufnosci.

8. Podana w ofercie cena netto musi by¢ wyrazona w PLN z doktadnoscig do dwéch miejsc po przecinku.

9. Cena podana w ofercie, musi by¢ ceng ostateczng, oraz musi uwzglednia¢ wszystkie wymagania
stawiane przez Zamawiajgcego w niniejszym zapytaniu oraz obejmowac wszelkie zobowigzania i koszty jakie
Wykonawca poniesie z tytutu nalezytej realizacji przedmiotu zamdwienia.

10. Przedstawienie w ofercie informacji nieprawdziwych, majacych wptyw na wynik postepowania
skutkowad bedzie wykluczeniem Wykonawcy z postepowania.

XI. UMOWA:

1. Zamawiajgcy wskaze termin i miejsce podpisania umowy Oferentowi, ktdrego oferta zostata oceniona

jako najkorzystniejsza.

2. Oferent, ktérego oferta zastata wybrana zobowigzuje sie do podpisania umowy.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwo$é zmiany terminu oraz zakresu umowy zawartej z podmiotem

wybranym w wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenie zamowienia publicznego z nastepujacych
powodow:

a) obiektywnych przyczyn niezaleznych od Zamawiajgcego lub Wykonawcy,

b) okolicznosci sity wyzszej,

c) zaistnienia okolicznosci spowodowanymi czynnikami zewnetrznymi np.: terminu realizacji zamdwienia,
warunki ptatnosci, zamiana wartosci zamdwienia wynikajgca ze zmniejszenia/rozszerzenia realizacji
ustugi,

d) zmian regulacji prawnych obowigzujagcych w dniu podpisania umowy, jezeli konieczne bedzie
dostosowanie tresci umowy do aktualnego stanu.

4.Warunkiem zmiany zakresu umowy jest zgoda obydwu stron umowy oraz ewentualna zgoda Instytucji

Posredniczace;j.

XIl. ZASTRZEZENIA:

1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania bez podania przyczyn.

2. W kazdym czasie postepowania dotyczacego wyboru wykonawcy, Zamawiajgcy ma prawo do jego
zakonczenia bez wyboru jakiegokolwiek oferenta. Oferentom nie przystugujg wobec Zamawiajgcego
jakiekolwiek roszczenia z tego tytutu.

3. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ do prowadzenia dalszych negocjacji z Oferentem lub
Oferentami w przypadku tej samej najkorzystniejszej ceny netto lub gdy cena znacznie przewyiszy
mozliwosci Zamawiajgcego.

4. Zamawiajagcy nie moze by¢ pociggany do odpowiedzialnosci za jakiekolwiek koszty czy wydatki
poniesione przez Oferentdw w zwigzku z przygotowaniem i dostarczeniem oferty.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo w kazdej chwili do zmian catosci lub czesci zapytania ofertowego.

XIIl. ZAtACZNIKI:
1. Zatgcznik nr 1 — Formularz ofertowy
2. Zatacznik nr 2 — Oswiadczenie Wykonawcy/Oferenta



